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第一章、2511金屬刀具及手工具製造業 
 

表 1、2511金屬刀具及手工具製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250001金屬手工具製造

程序 

加工(車床、銑

床、鑽床、鉆床

及 CNC 加工) 

240154鐵合金 

170010潤滑油 

R-1301 廢鐵 

D-1703 廢潤滑油 

R-1703 廢潤滑油 

 

250019千斤頂 
研磨 170010潤滑油 

R-1301 廢鐵 

D-1703 廢潤滑油 

R-1703 廢潤滑油 

 

加工(防銹) 170010潤滑油 
D-1703 廢潤滑油 

R-1703 廢潤滑油 
 

組裝 
250138螺絲 

220051塑膠外殼 

D-0299廢塑膠混合物 

 
 

000000 非製造程序產

出類別 
  

H-0002 事業員工生活垃圾 

D-0701 廢木材棧板 

R-0201 廢塑膠 

R-0601 廢紙 

R-0701 廢木材 

R-1301 廢鐵 

 

 

 



 

 4 

第二章、2512金屬模具製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 

 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250002 金屬模具製造程

序 

剪裁 240156鋼鐵 R-1301廢鐵  

250042沖壓模

具 
沖床機 170010潤滑油 

D-1703廢潤滑油 

R-1703廢潤滑油 

D-1799廢油混合物 

 

000000非製造程序產出

類別 
  

H-0002事業員工生活垃圾 

D-0701廢木材棧板 

R-0201廢塑膠 

R-0601廢紙 

R-0701廢木材 

R-1301廢鐵 
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第三章、2521金屬結構製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 

 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250003 金屬結構製造程
序 

切割 240010不銹鋼錠 R-1301廢鐵  

250049 橋梁鋼結
構 

表面清洗 180031氫氯酸（鹽酸 HCl）  
D-1505 廢(污)水
pH值介於 6.0-9.0 

組合    

焊接 
250191銲條、棒 
190287助焊劑 

D-1399 其他單一非有害廢金
屬或金屬廢料混合物 

 

修邊  R-1301廢鐵  

塗佈 
190264合成樹脂塗料 
190268有色油性塗料 

D-1701廢油漆、漆渣 
 

 

370001 廢水處理程序 

貯留池 D-1505廢(污)水 pH值小於 6.0    

調整池 
180030濃硫酸 
180041氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛
性鈉) 

  
 

膠羽池 
180175聚氯化鋁(多元氯化鋁
/PAC) 
180174高分子聚合物(Polymer) 

  
 

沉澱池  D-0902無機性污泥   

中間水池     

放流池     

放流     

000000 非製造程序產出
類別 

  

H-0002事業員工生活垃圾 
D-0701廢木材棧板 
R-0201廢塑膠 
R-0601廢紙 
R-0701廢木材 
R-1301廢鐵 

 

 

http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
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第四章、2522金屬建築組件製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250004 金屬建築組件製造程

序 

切割 
240156鋼鐵 

240087鋁合金錠 

R-1301廢鐵 

R-1304廢鋁 
 

250056金屬浪板 焊接 
250191銲條、棒 

190287助焊劑 

D-1399 其他單一非有害廢金屬或金

屬廢料混合物 
 

組合 
220051塑膠外殼 

190268有色油性塗料 

D-0299廢塑膠混合物 

D-1701廢油漆、漆渣 
 

000000 非製造程序產出類別   

H-0002事業員工生活垃圾 

D-0701廢木材棧板 

R-0201廢塑膠 

R-0601廢紙 

R-0701廢木材 

R-1301廢鐵 
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第五章、2531鍋爐、金屬貯槽及壓力容器製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250005 鍋爐、金

屬貯槽及壓力容

器製造程序 

沖床成型 
240010 不銹鋼錠 

170010 潤滑油 

R-1301廢鐵 

D-1703廢潤滑油 

R-1703廢潤滑油 

 

250069金屬貯槽及

壓力容器 

焊接 250191 銲條、棒 
D-1399其他單一非有害廢金屬

或金屬廢料混合物 

 

 

噴砂 230164 金鋼砂 D-2407噴砂廢棄物  

清洗 360001 自來水  
D-1506廢(污)水 pH

值介於 6.0-9.0 

塗佈 
190037 粉體塗料(漆料) 

190268 有色油性塗料 

D-1701廢油漆、漆渣 

 
 

370001 廢水處理

程序 

貯留池 
D-1506 廢(污)水 pH 值介

於 6.0-9.0 
   

調整池 

180030 濃硫酸 

180041 氫氧化鈉(燒鹼/片

鹼/苛性鈉) 

   

膠羽池 

180175聚氯化鋁(多元氯化

鋁/PAC) 

180174 高分子聚合物
(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902 無機性污泥    

中間水池     

放流     
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

000004 廢氣處理

程序 
  

D-1099 非有廢集塵灰或其

混合物 
  

000000 非製造程

序產出類別 
  

H-0002事業員工生活垃圾 

D-0701廢木材棧板 

R-0201廢塑膠 

R-0601廢紙 

R-0701廢木材 

R-1301廢鐵 
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第六章、2539其他金屬容器製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250009 其他金屬容器

製造程序 

沖床成型 

240010 不銹鋼錠 

240087 鋁合金錠 

170010 潤滑油 

R-1301 廢鐵 

R-1304 廢鋁 

D-1703 廢潤滑油 

R-1703 廢潤滑油 

 

250074金屬桶 

焊接 250191 銲條、棒 
D-1399其他單一非有害廢金屬或

金屬廢料混合物 
 

研磨 230155 砂輪 D-2406 廢砂輪  

清洗 
190165 脫脂劑 

190056 液體清潔劑 
 

D-1506 廢(污)

水 pH值介於
6.0-9.0 

塗佈 
190037 粉體塗料(漆料) 

190268 有色油性塗料 

D-1701 廢油漆、漆渣 
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

370001 廢水處理程序 

貯留池 D-1506廢(污)水 pH值介於 6.0-9.0    

調整池 

180030 濃硫酸 

180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛性

鈉) 

   

膠羽池 

180175 聚氯化鋁(多元氯化鋁
/PAC) 

180174 高分子聚合物(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902無機性污泥   

中間水池     

放流     

000000 非製造程序產

出類別 
  

H-0002事業員工生活垃圾 

D-0701廢木材棧板 

R-0201廢塑膠 

R-0601廢紙 

R-0701廢木材 

R-1301廢鐵 
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第七章、2541金屬鍛造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250011 金屬鍛造加
工製造程序程序 

裁切 240087鋁合金錠 R-1304廢鋁  

250082鋁合金
鍛件 

鍛造  R-1304廢鋁  

沖床 170010潤滑油 
R-1304廢鋁 
D-1703廢潤滑油 
R-1703廢潤滑油 

 

表面處理(拋
光、研磨、塗裝) 

190295溶劑 
190039塗料(漆料)助劑 

D-1703廢潤滑油 
R-1703廢潤滑油 
D-1701廢油漆、漆渣 

 

清洗 360001自來水  
D-1506廢(污)水 pH值
介於 6.0-9.0 

品管/包裝    

250012 非鐵金屬鍛

造製造程序 

熔解爐 

180037硼酸 
240127金錠 
240131鋅錠 
240899其他銅(含銅合金)材 

D-1201金屬冶煉爐渣
（含原煉鋼出渣） 

 

250999其他金
屬鍛造品 鍛造成型    

保溫爐 230051 保溫磚 
D-0403廢保溫材 
R-0403廢陶瓷  

 

370001 廢水處理程
序 

貯留池 
D-1506廢(污)水 pH值介於
6.0-9.0 

   

調整池 
180030濃硫酸 
180041氫氧化鈉(燒鹼/片鹼
/苛性鈉) 

   

膠羽池 

180175聚氯化鋁(多元氯化
鋁/PAC) 
180174高分子聚合物
(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902無機性污泥   
中間水池     

放流     
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

000004 廢氣處理程
序 

  
D-1099非有害廢集塵灰或其混合
物 

  

000000 非製造程序
產出類別 

  

H-0002 事業員工生活垃圾 
D-0701 廢木材棧板 
R-0201 廢塑膠 
R-0601 廢紙 
R-0701 廢木材 
R-1301 廢鐵 
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第八章、2542製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250013 粉末冶金
程序 

粉末混合 
240111 鐵粉 
241399 黃銅 

  

250086粉末
冶金 

成型    

燒結 
180357 無水氨(液氨) 
230048 耐火磚 
360001 自來水 

D-0499 廢耐火磚 
D-1506 廢(污)水 pH值
介於 6.0-9.0 

噴砂(整形) 250210 鋼珠 
D-2407 噴砂廢棄物 
R-1302廢銅 
R-1301廢鐵 

 

油浸 170010 潤滑油 
D-1703廢潤滑油 
R-1703廢潤滑油 

 

370001 廢水處理
程序 

貯留池 
D-1506 廢(污)水 pH值介於
6.0-9.0 

   

調整池 
180030 濃硫酸 
180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛
性鈉) 

   

膠羽池 
180175 聚氯化鋁(多元氯化鋁
/PAC) 
180174 高分子聚合物(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902無機性污泥   

中間水池     

放流     

000000 非製造程
序產出類別 

  

H-0002事業員工生活垃圾 
D-0701廢木材棧板 
R-0201廢塑膠 
R-0601廢紙 
R-0701廢木材 
R-1301廢鐵 
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第九章、2543金屬熱處理業製程對應原物料、產品及廢棄物產出關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250014 使用氰

化物之金屬熱

處理製造程序 

熱風爐 
251999 其他未列名金屬製品(金

屬零件) 
R-1301廢鐵  

250089 

金 屬 製

品 熱 處

理 

滲碳/淬油/

淬火 

170020 淬火油 

180087 氰化鈉 

180101 硝酸鉀 

  

清洗 360001 自來水  
D-1506廢(污)水 pH值介於
6.0-9.0 

回火 

180031 氫氯酸(鹽酸 HCl) 

180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛

性鈉) 

185899其他氯化物 

A-9301使用氰化物之金屬熱處理

油槽之冷卻槽殘留物 
 

清洗 360001 自來水  
D-1506廢(污)水 pH值介於
6.0-9.0 

250017 物理蒸

鍍處理程序序 

進料 250699其他金屬建築組件   

250699

其 他 金

屬 建 築

組件 

噴塗底漆 130301 合成樹脂塗料 D-1701 廢油漆、漆渣  

真空鍍膜 
240159 鈦  

180004 氮氣 
  

噴塗面漆 
130304 油性清漆 

130399 色料 
D-1701 廢油漆、漆渣  

電熱箱烘烤    
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250019其他金屬熱
處理程序 

進料 240156 鋼鐵   

250092鋼鐵熱
處理 

預熱    
淬火 170020 淬火油 D-1799廢油混合  
回火 050002 液化天然氣   

拋光  
D-1099非有害集塵灰或其混
合物 
R-1301廢鐵 

 

370001廢水處理程
序 

貯留池 
D-1505 廢(污)水 pH值小於 6.0 
D-1506 廢(污)水 pH值介於 6.0-9.0 

   

調整池 
180030 濃硫酸 
180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛性鈉) 

   

膠羽池 
180175 聚氯化鋁(多元氯化鋁/PAC) 
180174 高分子聚合物(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902無機性污泥   

中間水池     

放流     

000004廢氣處理程
序 

廢氣處理  
360001 自來水 
110099 其他不織布 
190217 活性碳 

D-1099非有害廢集塵灰或其
混合物 
R-2408廢活性碳 

D-0899 廢纖維或其
他棉、布等混合物 

 

000000非製造程序
產出類別 

  

H-0002事業員工生活垃圾 
D-0701廢木材棧板 
R-0201廢塑膠 
R-0601廢紙 
R-0701廢木材 
R-1301廢鐵 

  



 

 16 

第十章、2544金屬表面處理業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250021 金屬噴

磨（噴砂）處理

程序 

進料 251999 五金零件   251999 其他

未列名金屬

製品 (五金零

件) 

噴洗機 250210 鋼球、鋼珠 
R-1301 廢鐵 

D-2407 噴砂廢棄物 
 

成品    

250022 金屬表

面清洗程序 

脫脂 
250599 其他金屬結構 
190165 脫脂劑 

 

D-1506廢(污)水pH值介
於 6.0-9.0 

251999 其他

未列名金屬

製品 (五金零

件) 

水洗 360001 自來水 

 

酸洗 180320 草酸(乙二酸) 

水洗 360001 自來水 

皮膜化成 190142 皮膜劑 

水洗 360001 自來水 

250023 金屬噴

漆處理程序 

整料 251999 其他未列名金屬製品   

251999 其他

未列名金屬

製品 (五金零

件) 

噴漆 190799 其他機能塗料(漆料) D-1701 廢油漆、漆渣  

烘乾    

品檢  
R-0201 廢塑膠 

R-1301 廢鐵 
 

組裝    

品檢    
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250025 使用氰
化物之電鍍製造
程序 

電解清洗 
251999 其他未列名金屬製品
180087 氰化鈉 
180088 氰化鉀 

 
D-1506廢(污)水pH值介
於 6.0-9.0 

250160 金屬
製品電鍍  

水洗 360001 自來水 

浸漬 
180031 氫氯酸(鹽酸 HCl)  
180032 硝酸 

電鍍 
180504 氰酸鹽／氰化物 
180090 氰化銀 

A-9001 電鍍廢棄之氰化物
電鍍液 
B-0299 其他前述化學物質
廢棄容器 
D-2612 廢電鍍金屬 

 

水洗 360001 自來水  
D-1506廢(污)水pH值介
於 6.0-9.0 

烘乾    
 
 
 
 
 
 
250026 電鍍製
造程序 
 
 
 
 
 
 
 
 

脫脂槽 
240160 鎳 
90165 脫脂劑 

 

D-1505廢(污)水pH值小
於 6.0 

250106金屬
製品電鍍 

粗化槽 180063 三氧化鉻 

B-0221 三氧化鉻(鉻酸) ＜
毒性化學物質第二類＞ 
B-0299 其他前述化學物質
混合物或廢棄盛裝容器 

鈀金槽 180031 氫氯酸(鹽酸 HCl)  

化學鎳槽 
180037 硼酸 
180070 硫酸鎳 
180098 次亞流酸鈉(Na2SO3) 

 

化學銅槽 180071 硫酸銅  

硫酸銅槽 
180030 濃硫酸 
180071 硫酸銅 
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

 

霧化 
180037 硼酸 

180070 硫酸鎳 
  

- 

烘乾  D-2612廢電鍍金屬  

250027 真空電

鍍處理程序 

真空蒸鍍 
251999 其他未列名金屬製品

(五金零件) 
  

251999 其他

未列名金屬

製品 (五金零

件) 

塗佈 

190499 其化染料 

190264 合成樹脂塗料 

190040 塗料(漆料)用稀釋劑 

C-0301廢液閃火點小於 60℃（不

包含乙醇體積濃度小於 24%之酒

類廢棄物） 

 

分條  
D-0299廢塑膠混合物 

D-2612廢電鍍金屬 
 

包裝    

250031 金屬表

面研磨程序 

研磨 240156 鋼鐵 R-1301廢鐵  250103金屬

表面磨光 拋光    

250033 熱浸鋅

程序 

研磨 240156 鋼鐵 R-1301廢鐵 

 

250124熱浸

鍍鋅鋼捲片

再加工 

脫脂 190165 脫脂劑  

水洗 360001 自來水 D-0902無機性污泥 

皮膜處理 190142 皮膜劑  

鍍鋅 240131 鋅錠 

R-1303廢鋅 

D-1099非有害集塵灰或其他混和

物 

冷卻   

 

 

  

 

http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##


 

 19 

 

 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250034 金屬電

著塗裝處理程序 

 

脫脂 
251999 其他未列名金屬製品 

180041 氫氧化鈉 
  

250109金屬

製品電著塗

裝 

 

水洗 360001 自來水 

 
D-1506 廢(污)水 pH

值介於 6.0-9.0 
酸洗 

180031 氫氯酸（鹽酸 HCl） 

180030 濃硫酸 

中和 180041 氫氧化鈉 

乾燥    

電著塗裝 190264 合成樹脂塗料 
D-1701廢油漆、漆渣 

D-1099非有害集塵灰或其混合物 
 

250035 金屬表
面處理酸洗程序 

酸洗 
240156 鋼鐵 

180031 氫氯酸（鹽酸 HCl） 

180030 濃硫酸 

A-7201 鋼鐵工業鋼材加工或浸置
之廢酸液 

 

250135 銲接
型鋼 

水洗 360001 自來水 

 
D-1506 廢(污)水 pH

值介於 6.0-9.0 
酸洗 180320 草酸(乙二酸) 

水洗 360001 自來水 

中和 
180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/

苛性鈉) 
  

包裝    

250039 其他金
屬表面處理程序 

原件 240156 鋼鐵 R-1301廢鐵  
250107 金屬
製品噴烤漆 

研磨 230155 砂輪 D-2406廢砂輪  

噴砂 230164 金鋼砂   

http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
http://waste.epa.gov.tw/WasteConfigure/ProductCode.asp##
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250041 鋼鐵工
業鋼材加工或浸
置之製造程序 

鋼管 240156 鋼鐵   

240156鋼鐵 

裁切 170010 潤滑油 

R-1301 廢鐵 

D-1703 廢潤滑油 

R-1703 廢潤滑油 

 

滾頭/打頭    

退火 350008 液化石油氣   

鋼材加工

靜置 
180031 鹽酸 

A-7201 鋼鐵工業鋼材加工

或浸置之廢酸液 
 

壓頭    

抽管    

矯直    

成品    

250042 金屬化
學浸蝕加工程序 

塗漆 
240154 鐵合金 

190036 水性塗料(漆料) 
D-1701 廢油漆、漆渣  

251399 其他
金屬加工處
理 

烘烤 350008 液化石油氣   

蝕刻 
180031 氫氯酸（鹽酸 HCl） 

180030 濃硫酸 
R-2502 廢酸洗液  

清洗 360001 自來水 
D-1504 非有害有機廢液或
廢溶劑  
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250058 金屬電
鍍處理程序 

脫脂 
240156 鋼鐵 

190165 脫脂劑 
  

250106 金屬
製品電鍍 

水洗 360001 自來水   

酸洗 180031 氫氯酸（鹽酸 HCl） 

A-8801 電鍍製程之廢水處
理污泥，但下述製程所產生
者除外：(1)鋁之硫酸電鍍(2)

碳鋼鍍錫(3)碳銅鍍鋁(4)伴
隨清洗或汽提之碳鋼鍍
錫、鋁(5)鋁之蝕刻及研磨。 

 

水洗 360001 自來水   

鍍鎳 

190143 光澤劑 

240160 鎳 

180504 氰酸鹽／氰化物 

A-9001 電鍍廢棄之氰化物
電鍍液 

D-2612 廢電鍍金屬 

 

水洗 360001 自來水   

鍍鉻 180063 三氧化鉻 

B-0221 三氧化鉻(鉻酸) 

B-0299 其他前述化學物質
混合物及其混合物盛裝物 

D-2612 廢電鍍金屬 

 

水洗 360001 自來水   

乾燥    

250059 金屬表

面塗裝程序 

研磨 250227 磁鐵 R-1301 廢鐵  

250227磁鐵 

脫脂 190165 脫脂劑 

 
D-1506廢(污)水pH值介
於 6.0-9.0 

水洗 360001 自來水 

表面調整 190140 中和劑 

皮膜化成 190142 皮膜劑 

水洗 360001 自來水 

金屬塗裝 
190264 合成樹脂塗料 
190268 有色油性塗料 

D-1701 廢油漆、漆渣  

烘乾    
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

370001 廢水處
理程序 

貯留池 
D-1505 廢(污)水 pH值小於 6.0 
D-1506 廢 (污 )水 pH 值介於
6.0-9.0 

   

調整池 
180030 濃硫酸 
180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛性
鈉) 

   

膠羽池 
180175 聚氯化鋁 (多元氯化鋁
/PAC) 
180174 高分子聚合物(Polymer) 

   

沉澱池  

D-0902 無機性污泥 
A-8801 電鍍製程之廢水處理污
泥，但下述製程所產生者除外：(1)
鋁之硫酸電鍍(2)碳鋼鍍錫(3)碳銅
鍍鋁(4)伴隨清洗或汽提之碳鋼鍍
錫、鋁(5)鋁之蝕刻及研磨。 

  

中間水池     

放流     

000004 廢氣處
理程序 

  
D-1099 非有害廢集塵灰或其混合
物 

  

000000 非製造
程序產出類別 

  

H-0002 事業員工生活垃圾 
D-0701 廢木材棧板 
R-0201 廢塑膠 
R-0601 廢紙 
R-0701 廢木材 
R-1301 廢鐵 
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第十一章、2549其他金屬加工處理業製程原物料、產品及廢棄物對應關聯表 

 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250043 金屬機具
操作(焊、切、割、
鑽)處理程序  

備料 240089 鋁合金   

250052鋁門窗 

切割 
170010 潤滑油 

240096 工業用鋁擠型材 

R-1304廢鋁 

D-1703廢潤滑油 

R-1703廢潤滑油 

 

沖床  R-1304廢鋁  

組裝 

250039 金屬鎖零組件 

230001 平板玻璃 

210044 橡膠條 

R-0401廢玻璃 

D-0399廢橡膠混合物 
 

品檢    

250044 金屬鏤刻 

前處理 

190165 脫脂劑 

187199其他烷類(溴丙烷)  

180049 氧化鋁 

180191 乙炔 

180004 氮氣 

180008 氬氣 

180012 氦氣 

240159 鈦 

240037 不銹棒鋼 

  

250132不銹鋼棒
(再加工) 

清洗 360001 自來水  
D-1505廢(污)水pH值
小於 6.0 

蒸鍍   
D-1505廢(污)水pH值
小於 6.0 

品管包裝    
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250049 其他金屬
加工處理程序 

進料 240156 鋼鐵   

250045金屬模具
加工 裁剪 170010 潤滑油 

R-1301廢鐵 
D-1703廢潤滑油 
R-1703廢潤滑油 

 

包裝    

250054 焊接鋼管
製造程序 

分條 
240156 鋼鐵 
240010 不銹鋼錠 

R-1301廢鐵  
250121銲接不銹
鋼管 焊接 250191 銲條、棒 

D-1399其他單一非有害廢金屬
或金屬廢料混合物 

 

拋光  R-1301廢鐵  

370001 廢水處理
程序  

貯留池 D-1505 廢(污)水 pH值小於 6.0    

調整池 
180030 濃硫酸 
180041 氫氧化鈉(燒鹼/片鹼/苛性鈉) 

   

膠羽池 
180175 聚氯化鋁(多元氯化鋁/PAC) 
180174 高分子聚合物(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902無機性污泥   

中間水池     

放流     

000004 廢氣處理
程序 

  
D-1099非有害廢集塵灰或其混
合物 

  

000000 非製造程
序產出類別 

  

H-0002事業員工生活垃圾 
D-0701廢木材棧板 
R-0201廢塑膠 
R-0601廢紙 
R-0701廢木材 
R-1301廢鐵 
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第十二章、2591螺絲、螺帽及鉚釘製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250051 螺絲、螺帽及鉚釘製

造 

成型機 
240154鐵合金 

170010潤滑油 
R-1301廢鐵  

250139螺帽 

工件清洗 
190165脫脂劑 

360001自來水 
 

D-1505廢(污)水 pH值

小於 6.0 

攻牙 170010潤滑油 R-1301廢鐵  

除油 

 D-1703廢潤滑油 

R-1703廢潤滑油 

D-0903非有害油泥 

 

自動車床 

振動清洗 
360001自來水  

D-1505廢(污)水 pH值

小於 6.0 

包裝    

370001 廢水處理程序 

貯留池 
D-1505廢(污)水 pH值

小於 6.0 
   

調整池 

180030濃硫酸 

180041氫氧化鈉(燒

鹼/片鹼/苛性鈉) 

   

膠羽池 

180175聚氯化鋁(多

元氯化鋁/PAC) 

180174高分子聚合

物(Polymer) 

   

沉澱池  D-0902無機性污泥   

中間水池     

放流     
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製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

000000非製造程序產出類別   

H-0002事業員工生活垃圾 

D-0701廢木材棧板 

R-0201廢塑膠 

R-0601廢紙 

R-0701廢木材 

R-1301廢鐵 
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第十四章、2592金屬彈簧及線製品製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250052 金屬彈簧製造

程序 

伸線 

(捲取、軋延、擠型) 

240156鋼鐵 

170010潤滑油 

D-1703廢潤滑油 

R-1703廢潤滑油 
 

250147金屬彈簧 加工 

(車床、銑床、鑽床、鉆床及

CNC 加工) 

170010潤滑油 

R-1301廢鐵 

D-1703廢潤滑油 

R-1703廢潤滑油 

 

000000 非製造程序產

出類別 
  

H-0002事業員工生活垃圾 

D-0701廢木材棧板 

R-0201廢塑膠 

R-0601廢紙 

R-0701廢木材 

R-1301廢鐵 
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第十三章、2599未分類其他金屬製品製造業製程對應原物料、產品及廢棄物對應關聯表 
 

製程代碼 單元 原物料 主要廢棄物 次要廢棄物 產品 

250899其他金屬品

處理加工程序 

進料 

240899其他銅(含銅合金)材 

240156 鋼鐵 

240087 鋁合金錠 

  

250121銲接不銹

鋼管 

加工 190297 研磨劑（耐磨物） 

R-1301 廢鐵 

R-1302 廢銅 

R-1304 廢鋁 

 

組裝 
170010 潤滑油 

190264 合成樹脂塗料 

D-1701 廢油漆、漆渣 

D-1703 廢潤滑油 

R-1703 廢潤滑油 

 

包裝    

250999其他金屬製

品製造程序 

進料 

251999 其他未列名金屬製品

(五金零件) 

240148 錫錠 

  

250191 銲條、棒

(錫棒) 除銹設備 190164 除銹劑(油) 
D-1799 廢油混合物 

D-0903 非有害油泥  
 

後處理    

000000 非製造程序

產出類別 
  

H-0002 事業員工生活垃圾 

D-0701 廢木材棧板 

R-0201 廢塑膠 

R-0601 廢紙 

R-0701 廢木材 

R-1301 廢鐵 

  

 


